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纸板输送带的三大核心功能包

括 ：1、将压力均匀传递至纸板表面

从而压合纸板成型 ；2、吸收和释放

纸板中的湿气水分从而保证纸板快速

烘干 ；3、平直运行携带输送纸板且

不损坏楞型及减少修边量。

1. 核心功能之一，均匀传递压

力。在实际应用中这一功能往往很容

易被忽视。瓦纸和面纸经过糊机上

胶后进入双面机，通过输送带的压

合而粘接成型。输送带的贴合压力除

了自身重力还来自于机器滚轴或者压

板的施压，滚轴压力属线性压力，压

板压力则为局部平面压力（也即点压

力）。无论滚轴或压板，它的压力都

是间隔不均匀的。故必须要有一款比

较坚固厚实且密度较高的输送带才

能更好的将线性压力或点压力转换

成相对均匀的平面压力，并施加于纸

板表面，达至平整、完美的贴合，因

为此时的楞型相对还比较脆弱，容

易被破坏或致贴合失效。而有的输

送带过于轻质或者松软，甚至厚薄

不均，或变形导致张力不均匀等因素，

都可能导致压力传递不均，从而影响

纸板贴合品质甚至破坏楞型。现实

生产中部分设备操作人员并未认识到

这一点，苦于纸板贴合不良，往往通

过调整张力、施胶量或者压力甚至

降速等其它变量因素而间接弥补了输

送带的不足，在有些情况下可以掩盖

问题，但却造成额外损耗的产生。

星敬输送带属重型机织带，带

体坚固，厚重结实，密度高，而且纺

织纹路紧密均匀，因此能确保最佳

的压力传递，即便到了使用寿命的后

期，仍然保持优秀的压力传导性能。

如果输送带因自然老化原因导致边

缘与中心厚度差达到 1-1.5mm，此

时建议及时更换新的输送带，确保纸

板贴合品质，减少损耗。

2. 核心功能之二，快速吸湿排

湿透气。这是瓦线织物输送带最核

心的功能之一，也是其有别于普通工

业输送带的独特之处。现今的瓦楞机

速度越来越高，最高均速甚至超过

300m/min 以上，因此纸板必须在更

短的时间内烘干成型。对于高速线

而言，输送带必须具备超快、超强的

吸湿透气能力。如果纸板在热板部

不能瞬间及时烘干成型，对后续加工

品质影响很大。

高吸水性的原材料是保证吸湿

透气性能的基本条件，织物输送带在

经过热板的行程中快速吸收大量湿

气，在送出纸板后的回程中迅速释放

湿气，如此往复循环。一款透气好

的输送带，除了能满足高速机器运行

需求，对于中低速机器，它的益处同

样明显 ：确保纸板最佳粘合品质，节

约蒸汽能耗及提高机器速度等。目

前市场上所见输送带主要为机织带

和针刺带，针刺带主要是靠疏松毛绒

的表面物理结构疏导湿气，其材质

本身一般并不能吸收水分 ；而机织带

因为不具备疏松毛绒的表面结构，因

此材质本身的吸水性尤为重要。国外

机织带目前一般使用棉纱或者某种高

吸水性合成纤维混合传统耐磨纤维

经重型纺织而成，因为材质本身具有

天然的吸水性，故无论输送带新旧

程度如何，其吸湿透气性能保持稳

定一致。当然，市场上也有部分机织

输送带使用单一的非吸水性人造纤

维，虽然可节约原料和加工成本，但

吸湿透气性会受到局限，尤其到了使

用寿命的中后期因纺织结构被压实且

被大量污物堵塞，吸湿透气性能急

剧下降。

星敬 SD9.8X/RE 输送带主要使

用高支数棉纱、某种高吸水性合成

纤维和普通耐磨合成纤维 / 凯夫拉

聚酯纤维等多种材质混纺而成，工

艺相对复杂，所以能更好的兼顾平

衡和满足设备运行中的多元化应用需

求。

3. 核心功能之三，平直拖拽运

送纸板。纸板输送带必须产生足够的

摩擦拖拽力，并保持平直运行从而传

送纸板。吸湿性越好的输送带，抗

静电能力越强，因为水电解质是释放

静电的良导体，因此可避免输送带和

纸板间的静电排斥导致摩擦力过小而

产生打滑。输送带保持平直运行对于

纸板品质和损耗意义重大，其一，纸

板到达双面机冷部之前还未完全干

燥（有些工况甚至纸板到达冷部之后

仍未完全干燥），因此如果输送带蛇

形运动过大，可能会破坏楞型或影

响粘合效果 ；其二，纸板经由输送带

运送至纵切、横切机，如果偏摆太大，

会导致修边量加大甚至造成纸板报

废。

输送带要保证平直稳定运行，除

了设备调试至关重要，输送带本身

也必须确保几何稳定，新交付的输

送带必须是标准规则的长方形，左

右对称，而且经过瓦线双面机高温、

湿气及强大张力之后不会发生变形、

松散，能匹配、磨合机器，长久稳定。

星 敬 的 每 一 条 输 送 带 都 经

过 独 一 无 二 的 PRE-SHRUNK & 

广州星敬 ：瓦楞纸板输送带工艺原理与应用需求      

瓦楞纸板输送带是瓦线的核心耗材之一，它不仅输送纸板，它还是

瓦线双面机的呼吸器。今天瓦楞纸板线不断朝着高速度、纸板低克重高

强度及轻型化方向发展，这对瓦线输送带的要求也越来越高。
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STRETCHED 工艺处理，并模拟双

面机运行环境，做高温张力预处理，

同时由于其纺织结构结实紧密，用

料多，对外部恶劣运行环境干扰不

敏感，因此几何稳定性极佳。

当然，除了以上三大核心功能

需求，评估一款输送带也还必须综

合考虑其经济性及接口工艺细节

等。经济性评估相对复杂，我们不

仅要关注采购价格的投入成本，更

要关注实际使用的综合成本，要看

它对减少报废、节约能耗和提高效

率等方面的贡献，以及采购价格除

以使用寿命的单位成本等。而接口

工艺则必须确保纸板运行至输送带

接口处不被留下明显痕迹。

除非专业对照试验，一般现实

生产中表面上不易看出输送带的潜

在巨大差异性，因为瓦线结构庞大，

行程长，变数因素多而杂，问题点

往往交错并存而不易被发现。但客

观实际上，不同输送带对纸板品质

和生产效益的直接、间接影响却是

比较大的，大家不妨从其工艺原理

和应用需求方面进行科学的逻辑分

析评估，从而做出更加科学而理性

的采购选择，为企业节约成本，提

高市场竞争力。


